     Les cartes BB2000

La carte moteurs

BB2001-4z

(carte sans UCN5804)

Cette nouvelle carte BB2001-4z est une nouvelle carte de comportant pas de circuits intégrés de type UNC difficiles à trouver. Mais elle est complète pour la découpe, chauffe, timer réglable, chauffe réglable, diodes zener pour la rapidité et la puissance et inters sur le circuit.

Pour comprendre les cartes BB il y a  :

Les BB2001-3 (à base de CI UCN5804)

Les BB2001-3Z (avec en plus les diodes zener et sous différents modèles la dernière comprend le total avec en plus les inters sur la carte ce qui facilite le câblage) 

Les BB2001-4 (sans UCN) et sans chauffe ni timer (pour la découpe il faut rajouter une carte extension)

Et la BB2001-4Z sans UCN mais avec tout le reste.

Vous allez construire une carte de commande de moteurs pas à pas unipolaire cet à dire comprenant 5, 6 ou 8 fils. Cette carte ne fonctionneras pas avec des moteurs bipolaire à 4 fils.

La partie électronique de cette carte est très simple (un circuit intégrés et demis et 4 transistors de puissance par moteur. Cette carte est très performante, elle convient pour n’importe quelle puissance de moteurs (de 100 mA à plus de 10 A, 50 en théorie). Cette carte convient pour le découpe numérique avec 4 moteurs  ou pour une fraiseuse numérique en ne câblant que 3 moteurs.

Je vous souhaite bonne construction et si vous rencontrez des difficultés vous pourrez me joindre par e-mail BernBAUD@aol.com .

Mais il est temps de commencer. 

Vous avez reproduit le circuit imprimé soit par vous même ou vous l’avez fait faire par une entreprise spécialisée. Vous avez le  plan de câblage fig 2 pour vous aider dans le câblage.

Afin de ne pas avoir besoin d’un circuit double face j’ai été obligé de mettre en place de nombreux ponts (rassurez vous cela ne coûte rien) .

Commencez par mettre en place donc ces nombreux ponts qui sont en réalité soit des queues de composants soit des morceaux de fils. 

Note 1 : si la valeur de la tension fournie par votre alimentation pour les moteurs est égale à la tension nominale des moteurs mettre un pont entre chaque point milieu des bobines moteurs. Si la tension fournie par votre alimentation est supérieure if faudra mettre à la place une résistance pour faire chuter le tension à la valeur nominale des moteurs.

Apres avoir câblé les ponts mettre en place les résistances, les supports de circuits intégrés, les transistors de puissance, et les condensateurs. En fait il faut commencer par les composants les moins épais pour finir avec les autres.

Si vous utilisez cette carte pour la fraiseuse mettez en place le 7805. 

Vous finirez par le câblage de la prise DB25 MÂLE. Les indications sont indiquées sur le schéma d’implantation (ceci est valable pour la découpe, sur la fraiseuse vous pouvez câble autrement).

Ensuite vous procéderez aux essais. 

Pour la découpe la suite passera bien sûr par les essais de la carte extension. Lorsque le timer sera reconnu par le programme et après les mesures de tensions sur cette carte la raccorder à la carte moteur.

Sur la carte moteur ne pas mettre en place les circuits intégrés ni les moteurs. Mettez sous tension et mesurez le 5 volts si tout est OK vous mettez en place les circuits intégrés et mettez un seul moteur.

Pour la découpe essayez de faire tourner le moteur avec « arc zéro ». si c’est bon mettre en place le second moteur et ainsi de suite.

Pour la fraiseuse configurez comme il faut le programme et procédez aux essais moteur par moteur.

Vous ne devez rencontrer aucunes difficultés, il n’y a rien à régler si la tension des moteur est égale à la tension fournie par votre alimentation « moteur »

Si la tension de l’alimentation moteur est trop grande il faut mettre en place des résistances pour abaisser cette tension. Ceci avec la loi d’ohm. Si par exemple le moteur s’alimente en 5 volt et que vous avez 12 volts il faut donc enlever 7 volts. Si le moteur consomme 0.8A la résistance sera R=U/i soit R= 7/0.8 = 8.7 ohm soit en pratique 10 ohms (prendre des résistance d’au moins 7 Watts.

Pour les transistors de puissance vous pouvez utiliser dans l’ordre du moins performant au plus performant :

Des TIP 121

Des BUZ11

Des IRFZ 44N

La partie chauffe et timer est la même que dans les autres cartes BB2000[image: image1.png]
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En jaune les straps

Le Circuit imprimé coté encre en contact avec le circuit pour insolation[image: image3.emf]
Interface 4 moteurs BB2001-4






Conrad




type
Référence 
quantité
prix
total

IRFZ44n
0159 956-15
16
15,00F
240,00F

74HCT74
0150 266-15
4
4,40 F
17,60 F

74HCT86
0150 290-15
2
5,50 F
11,00 F

1N4001
0162 213-15
16
0,50 F
8,00 F

R 3,3k
7333 350-15
4
3,10 F
12,40 F

C 220uf/16v
0468 312-15
1
2,20 F
2,20 F

c 0,1uf
7325 170-15
2
1,20 F
2,40 F

Circuit Impr

1
60,00 F
60,00 F

DB9 femelle
0742 082-15
4
4,40 F
17,60 F

DB9 males
0742 066-15
4
4,40 F
17,60 F

























Interface chauffe/alime











buz11
0159 441-15
1
12,00 F
12,00 F

opto 4n35
0184 179-15
1
4,20 F
4,20 F

4060
0173 304-15
1
5,50 F
5,50 F

quartz 2,048
0182 184-15
1
18,50 F
18,50 F

2n2222
0163 147-15
2
3,10 F
6,20 F

résistances

2
3,10 F
6,20 F

c 0,1

2
1,20 F
2,40 F

78s05
0179 345-15
1
10,80 F
10,80 F

pont
0501 492-1
1
29,50 F
29,50 F

c 2200/63v
0471 895-15
3
26,20 F
78,60 F

diodes
0162 370-15
4
1,10 F
4,40 F

pot 10t

1
63,20 F
63,20 F

CI

1
60,00 F
60,00 F

inters
0703 079-15
2
21,80 F
43,60 F













Sous total chauffe/alime



345,10 F







transfo 2x9
7345 762-15
1
119,90 F
119,90 F

transfo 2x 18
7345 855-15
1
240,90 F
240,90 F







Sous total transfos



360,80 F













Il manque toute la partie chauffe et timer dans les pièces.

Cette carte est assez compliquée à faire surtout au niveau du câblage des moteurs et de la prise informatique DB25. Suivre les schémas.

Bernard BAUD
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